3M™ Cubitron™ i Zerspansche}ben.

* DIE ULTIMATIVE ZERSPANUNG.
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. CUBITR®NTI

DAS KERAMIKKORN

3M hat die Welt der
Schleifwerkzeuge neu definiert.

Cubitron™ Il Zerspanscheiben
schneiden dank des prazisions-
geformten, geometrisch véllig
identischen Keramikkorns

durch Metall wie kleine Messer.
Dadurch Uberzeugen diese
Produkte durch schnellsten Schliff
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schnelleren Arbeitsergebnis auch o Y, m L y
ein sehr kiihler Schliff und eine Das patentierte Prizisionskorn von 3M™ Cubitron™ Il ist gleichmaBig verteilt und

: o ~  einheitlich ausgerichtet. Dadurch dringen alle Prazisionskorner mit gleicher Intensitt
hohe Standzeit des Schleif in die Oberfldche ein. Das Ergebnis sind maximale Abtragsraten, ein perfektes
werkzeuges. Oberfldachenfinish und ein schneller kiihler Schliff mit geringstem Materialverzug.

DIE KORNUNG MIT DEM

Das keramische Prézisionskorn der Cubitron™ Il Schleifwerkzeuge unterliegt keiner KorngréBen-

verteilung mehr. Jedes Korn ist exakt wie das andere. Aus diesem Grund wird die KorngréBe mit I
einem Pluszeichen versehen und bekannten Kornreihen empirisch zugeordnet (z. B. 36+).

Diese Eigenschaft ermdglicht es Cubitron™ Il Produkten auch die Abtragsleistung einer traditionell

Konventionelle Kornui Konstruiertes 3M™ C benachbarten gréberen Kornung zu er- . L
, e 3 reichen. Fiir Sie bedeutet das reduzierte [ J
Prozessschritte, verringerte Stiick- ! /
kosten, Rustzeiten und eine enorme ¢
Steigerung Ihrer Produktivitat. . ®
grob grob mittel :

MACHT DEN UNTERSCHIED e

1. Schnelleres Schleifen - Erhéhte Produktivitdt und Verarbeitungsmenge
2. Hochste Standzeiten fiir ausdauerndes Schleifen - Spart Geld in Inrem Schleifprozess
3. GleichmaBige, gratarme Oberflachen
4. Kuhler Schliff
5. Ergonomisches, anwenderfreundliches Schleifen mit deutlich
reduziertem Kraftaufwand - Optimal fiir den Anwender, optimal fir Ihr Geschéft



3M™ Cubitron™ Il Trennscheiben.

| Mit Cubitron™ Il Trennscheiben wird das Trennen von Metall angenehmer. Das scharfe Prazisionskorn durchdringt
ﬁ.".:'- - Metall schneller, leichter und gratarm. Erleben Sie eine neue Dimension des Trennens. Jeder Schnitt ist kontrollierter und
- sauberer; dank der einkonstruierten Schneiden wird Reibungswarme erheblich reduziert.

- 3M EMPFEHLUNGEN Form  Durchmesser Dicke Innenloch Parthummer  Max U/min
| ’ - 41 76 mm 1,0mm 6,35 mm 65450 20000
. TYPISCHE - EMPFOHLENE # 76 mm 1,0 mm 9,53 mm 65452 20000
ElNSATZB’EREchE WERKSTOFFE “ 115 mm 1,0 mm 22,23 mm 65513 13200
& &P r°fl'e 2 4 * Erste Wahl fiir Edelstanl #1 115 mm 1,6 mm 22,23 mm 65454 13200
¥ ktange“““d R"F * Baustafi # 125 mm 1,0 mm 22,23 mm 65512 12000
o A B'e°he el R 4 125 mm 1,6 mm 22,23 mm 65455 12000
N . ' 41 125 mm 2,0 mm 22,23 mm 65461 12000
s 41 180 mm 1,6 mm 22,23 mm 65456 8500
it » -~
e AN L 41 180 mm 2,0 mm 22,23 mm 65462 8500
) 4 \\ 42 115 mm 2,5mm 22,23 mm 65472 13200
‘Ha : 42 125 mm 2,5mm 22,93 mm 65477 12000
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ley 42 180 mm 2,5mm 22,23 mm 65479 8500
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n.!-a‘ ‘*1 50 ] ping *G-Ratio: Getrennte Flache dividiert ¢

7 s 40 Al ; " durch die Materialabnahme der L8
s, e 3’0 % — . Trennscheibe am AuBendurchmesser. .
L ! d . ‘3 | Je hdher der Wert, desto héher die

2\ fz (e £ Leistung der Trennscheibe.
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il.}\'; Cubitron™ Il Premium konventionell




3M™ Cubitron™ Il Schruppscheiben.
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Die Cubitron™ Il Schruppscheibe ist der Allrounder fiir héchsten Materialabtrag und intensive Beanspruchung
auf Flachen und Kanten. Die Einbindung von sehr scharfem 3M™ Prazisionskorn in der Schruppscheibe ermdglicht
es, dauerhaft hdchste Leistung bei reduziertem Kraftaufwand zu erzielen. ,,Die Scheibe mit BISS”

MATERIALABTRAG KUMULIERT
Nach zehn Minuten Schleifen erzielen Cubitron™ II

Schruppscheiben die dreifache Bearbeitungsmenge
gegeniber Wettbewerbsprodukten.

—— 3M™ Cubitron™ Il

—— 3M™ Green Corps

—— Wettbewerb Premium
Wettbewerb konventionell

Materialabtrag in Gramm

Zeit (Minuten)

3M EMPFEHLUNGEN Durchmesser Dicke Innenloch  Partnummer  Max. U/min
f 115 mm 7,0 mm 22,23 mm 65510 13300
TYPISCHE EINSATZBEREICHE
3 . ; 125 mm 7,0 mm 22,23 mm 65509 12250
o Entwickelt fiir Edelstahl- und e Einstechen
- 1 7/ 22,2 492 102
Baustahlanwendungen o Abtragsschleifen g0 e 2 e g200
e Entfernen von Schweil#éhten o Anfasen und Verputzen Ey Ay ge a3 S o
230 mm 7,0 mm 22,23 mm 65494 6650
EMPFOHLENE MARKTE
e Stahl- und Anlagenbau * Baumaschinenherstellung o Schienenbau und Instandhaltung
“f -
. Schif.frsbau L o Allgemeine Metallbearbeitung o | andwirtschaft und Nutzfahrzeugbau
Ly W
n |
o e e il e e ek e T el itk N . il -
ﬁz Wettbewerbsprodukte
g = : .
E 0 : ¢ erfordern einen bis zu
A 300 _2¢ dreimal hdheren
E m 5 s Anpressdruck, um
i —— 833i dieAbtragsleistung
:q:;. 100 — ™ - W i | - — = g g ™ H ™
= . s22 von3M™ Cubitron™ I
0 am ' == B Schleifwerkzeugen zu
Anpressdruck erzielen.
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3M™ Cubitron™ Il Fiberscheiben.

den schnellsten Schllf'f fur Ihre Aufgaben :

i s f"

3M EMPFEHLUNGEN Produkt Durchmesser Innenloch Korn Partnummer Max U/min

Setzen Sie bei reguldrem Baustahl und NiE-MétaHen [ esc | 18 3 23mm | G0r | 460710 |
auf die 3M™ Cubitron™ Il 982C Flberschelbe SR 3m

Zur Edelstahlbearbeitung dient die 3u™ Cubltron‘“ I
987C Fiberscheibe, die mit einer zusétzlichen Biride- -
mittelbeschichtung aktiv Schlelftempera‘turen um .J ,
mehrere 100 C° redu2|ert und so das R|S|ko fur Anlaufﬂ
farben minimiert. FaL i

Produkt Durchmesser Gewinde Form Partnummer Max U/min

.~ Das maXImaIe Lq§tumgspotenz|at
der speziell q.ntwi’i:keltemBM !
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Die roten 3M™ Hochleistungsstiitzteller sind in zwei Versionen verfiigbar:
Version Gerippt/ sehr hart Flach/ flexibel
Einsatzbereich  Ideal fiir 36+ und 60+ Ideal fiir 60+ und 80+
Werkstoffe Uberwiegend Baustahl Uberwiegend Edelstahl

Werkstiicke Ebene Flachen mit SchweiBnéhten Freiformteile und zylindrische Oberflachen
bzw. Kanten

Besonderheiten  Sehr hohe Temperaturbesténdigkeit, ~ Hohe temperaturbestindigkeit, Federwirkung y
nicht verformbar dank Pro-Elastic Memory (PEM) Design

RS T




3M™ Cubitron™ Il 967A Facherscheibe.

3M EMPFEHLUNGEN Form Durchmesser Innenloch Korn Partnummer  Max U/min

TYPISCHE EINSATZBEREICHE PR i 20 LR
Ty ’ g o ' ikl Eﬂ

o Freiformteile - o Metallflachen G o x =
o Einfache Schweibnite ~» Zyinder o tz:ﬂ; 125 mm nm | 40+ | 65054
o Rohre o ok m:- : 1 aeies
-G PP -5 i 4 : kon'i;séh'; 2223mm mi{mv 056

EMPFOHLENE MARKTE o L s | agomm | 22238
o Edelstahlbearbeitung = e Behalterbau I"f{" (Lo X .:""‘;:. f konisch ,5180 mm | 2?3 mm,= | 60+ | 65
* Apparatebau o eGelndeay s o C e

* Instandhaltung -

2009
0 ni! - : b l.'_
Cubitron™ 11 967 A ‘Premium ~~~ Konventionelle
40+ ‘ Facherscheibe P40  Facherscheibe P40 !

(keramisch) (Zirkonkorund)
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3M™ Cubitron™ Il Zerspanscheiben.

T

Produkt Trennen massive WIG- Flachenschiff | Verputzarbeiten | Materialabtrag/ | Kantenbelastung
SchweiBnahte | SchweiBnihte Schnitt pro Zeit"
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3M™ Cubitron™ Il
“Trennscheiben

3M™ Cubitron™ II ; 2 =l '
~Schruppscheiben _ M A

3M™ Cubitron™ I '
Fiberscheiben
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3M™ Cubitron™ |l
| 967A Fiicherscheiben
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WICHTIGE HINWEISE:

Alle vorstehenden Angaben stellen unsere Erfahrungswerte dar und sind nicht in Spezifikationen zu (ibernehmen. Priifen Sie bitte selbst vor der Verwendung unserer Produkte,
ob sie sich im Hinblick auf mogliche anwendugswirksame Einfliisse fiir den von lhnen vorgesehenen Verwendungszweck eignen.

Bitte stellen Sie sicher, dass bei einer Verwendung dieser Schleifmittel alle einzuhaltenden Sicherheits- und Arbeitsschutzvorschriften beachtet werden. Alle Fragen der Gewahrleistung
und Haftung fiir diese Produkte regeln sich nach den kaufvertraglichen Regelungen, sofern nicht gesetzliche Vorschriften etwas anderes vorsehen.

3M Produktionsstatten sind nach ISO zertifiziert. Den aktuellen Stand finden Sie im Internet unter: solutions.3mdeutschland.de > Alles tiber 3M > Qualitdtsmanagement bei 3M

3M Deutschland GmbH

Schileif- und Poliersysteme

Carl-Schurz-StraBe 1, 41453 Neuss

Telefon: 021 31 |14 27 10, Fax: 021 31|14 32 00
E-Mail: schleifen.de@3m.com, www.3M.com/de/schleifen

SM 083

Bitte recyceln. Gedruckt in Deutschland.

Stand: August © 3M 2013
Alle Rechte vorbehalten.

3M und Cubitron sind Marken
der 3M Company. Genutzt unter
Lizenz der 3M Niederlassungen
und Tochtergesellschaften.



